ENEIGo7 Normbezeichnung

Rohr-Kennzeichnung

Rohr-AuBen-Durchmesser X
Wanddicke (in mm)

Schweilen

Kapillar-Wirkun Létspalt
bis 450 °C
Weich-Léten
TW bis einschlieBlich 28 x 1.5
liber 450 °C
Gas, Fliissiggas, Ol Hart-Lten
TWab 35x1,5

rechtwinklig ablangen

innen und aufen entgraten Pressen

Einstecktiefe markieren

Giitezeichen

Fiir Gas- und Wasserinstallation auch das DVGW-Priifzeichen

Nur zugelassenes
Material verwenden Lote DIN EN 29453
\ Flussmittel beim Weichléten: Kaltw 16slich
Séagen

Spanloses Trennen

Starke Gradbildung

Abschneiden

Stromungs-Widerstand

Trennen
Entgraten Beschidigung der Dichtung
beim Pressen

Weiches Kupferrohr iallbrieken
/ N
Kupfer- Bioge.Radi
o ege-Radius
Verarbeitung MaBe und iegeradi
\_ 7/‘ Bezeichnungen / Neutrale Faser
Entfernung des Bogens vom Rohrende

Verbindungen

TW, Heizung und
Regenwasser

Weich dichtend (weiches
Dichtelement)

Fiihrungs- und
Positonsringe

Fur alle Anwendungen (auch Gas)

Metallisch dichtend
(Klemmring)

Steck- Verbindungen

Klemmring- Verbindung |

flachdichtend (weiche
Dichtung)
Rohr- Verbindungen
Konisch dichtend (metallisch dichtend)

Flansch- Verbindungen |
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[ StichmaB

Biege-Federn

Biegen mit der Hand

Rmin= 6 x da

Rmin =3 x da

Weiche Rohre
Biegen mit Werkzeug

Kalt-Biegen

Bis da = 22

immer mit Werkzeug

Halb-Hart Rohre

Bis da = 28

seltene Anwendung
Bei TW bis einschlieBlich 28 x 1,5 nicht zuglassen

A=15xR

Anwirmlange

Warm-Biegen und
Weichglithen

Rmin= 6 x d.
Biegen mit der Hand TSI XCa

Rmin=3xd
Biegen mit Werkzeug Ll 2ce
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